	
	 



EQUIPO SEMI-AUTOMÁTICO PARA LAVADO DE VEHÍCULOS MODELO 

ROLL WASH
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Equipo constituído por una columna metálica con ruedas, volante, cepillo vertical, tubería hidráulica y brazo articulado para movimentación del equipo, hecha  manualmente a través de un operador.

Possui una palanca con várias posiciones para ajuste de inclinación del cepillo, para un lavado mas eficiente.

La estrutura y todas partes metálicas reciben tratamiento anti-corrosión de galvanización a calor y zinc electrolítica que proporcionan protección contra intempéries y agentes corrosivos de la atmósfera y del local de trabajo.

CEPILLO 

· Constituído por placas modulares fijadas al tubo por medio de tornillos, para lavado de las superficies delantera, trasera y laterales con sistema de rotación a través de un motor asincrono trifasico de 2cv.

SISTEMA HIDRÁULICO
· Compuesto por un conjunto de tuberías en acero galvanizado, donde son fijados los bicos aspersores que humedecen constantemente el cepillo con agua mezclada automaticamente con detergente (contenido en un tanque acoplado al equipo).

· El sistema es alimentado por electrobomba centrífuga trifásica mono-estágio de 1,5CV que succiona agua del reservatório a ser construido por el cliente en local próximo a instalación y con capacidad de acuerdo con el consumo del equipo y  el flujo del sistema de abastecimiento (acueducto, pozo o otra fuente).

OPERACIÓN 

· Sistema manual, hecho a través de un operador que controla todas las fases de operación, con total visibilidad. Permite el lavado de diversos tipos de vehículos con um funcionamiento seguro.

CUADRO ELÉCTRICO

· Constituído por contatores, disyuntores y botones de maniobras. Comando eléctrico  alimentado con tensión de 24VCA segun normas internacionales de seguridad. El panel eléctrico es instalado en una caja a prueba de agua con trinca de seguridad.

· Posea 2 botones de emergencia externos localizados en el volane, de fácil acceso para el operador, que deberá ser accionado sempre que ocurrir cualquier anormalidad en el proceso de lavado.  Este botón interrumpe inmediatamente todo el funcionamiento.

3- ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

	 TENSIÓN NORMAL DE TRABAJO        ....................................................................................
	220 ou 380V +/- 5%

	 TENSIÓN DE COMANDO     ......................................................................................................
	24V

	 POTÊNCIA ELÉCTRICA TOTAL INSTALADA    .......................................................................
	2,58 Kw


	 CONSUMO MEDIO DE ENERGIA ELÉCTRICA POR LAVADO     ............................................
	0,13/ 0,22 Kw/h

	 CONSUMO MEDIO DE AGUA POR VEHÍCULO      .................................................................
	300 / 500 Litros

	 CONSUMO DE DETERGENTE POR VEHÍCULO    ..................................................................
	100  ml

	 POTENCIA DE LA BOMBA ......................................................................................................
	1,5 CV

	 CANTIDAD DE BOMBA  ........................................................................................................
	01


	 ESPACIO MÍNIMO NECESARIO PARA INSTALACIÓN  (SOLAMENTE LA PISTA):

	 ANCHO        ...............................................................................................................................
	6,0m

	 LARGO        ................................................................................................................................
	 17,0m


	 DIMENSiÓN  MÁXIMA DEL VEHÍCULO:

	 ALTURA      ................................................................................................................................
	4,10 m 


5- MONTAJE E INSTALACIÓN DEL EQUIPO (*)

COMPRENDENDO

- Montaje del equipo y su  instalación sobre la pista plataforma de hormigón, que deberá ser previamente construída por el cliente, de acuerdo con nuestras plantas que serán entregadas juntamente con la confirmación del  pedido.

- Conecciones eléctricas, hidráulicas y neumáticas,  a partir del punto perimetral pré-determinado en nuestras plantas de fundación.

- Entrenamiento de los operadores colocados a la disposición de los técnicos desde el  início de las pruebas finales de funcionamiento del equipo.

(*) A ser ejecutado por nuestro representante del área.

6- EXCLUSIONES

Las obras de albañilería, eléctricas, hidráulicas y neumáticas serán de responsabilidad a cargo del cliente y deberán ser ejecutadas de acuerdo con las plantas y especificaciones proveídas por Ceccato.

7- PRUEBAS

Las pruebas del equipo serán efectuadas por personal especializado, responsable por el montaje e instalación, en la presencia de personal designado por el cliente.

Deberá ser dado a los técnicos amplia libertad para la ejecución de todas las pruebas preliminares necesárias para colocar el equipo en perfectas condiciones de funcionamiento antes de la prueba definitiva.

Las pruebas preliminares podrán ser asistidas por todas las personas indicadas por el cliente las cuales podrán  usufruir de la ocasión para aclarar las dudas y recibir las instrucciones.

Hasta la conclusión de la prueba definitiva será entregada al cliente,  cópia de los esquemas eléctricos, hidráulico y neumático,  asi como las instruciones referentes al uso y mantenimiento del equipo.

8- CONTROL DE CALIDAD

Componentes y materiales comprados: control  por  muestreo,   o  total, dependiendo de la importancia.

Componentes fabricados: control  dimensional y control de resistencia por muestreo.

Los controles efectuados para componentes eléctricos incluyen pruebas de separación.

La espesura de la pintura es controlada por medidor electrônico.

9- GARANTÍA

El plazo de garantía del equipo  será de 12 (doce) meses a partir de la fecha de la instalación del equipo o hasta completar  50.000  (cincuenta mil ) lavados de vehículos, prevaleciendo lo que ocurrir  primero.
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